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PROHLIDKA PRO RYCHLY START

Vitejte v rychlé Gvodni prohlidce nastroje SOLIDWORKS® Inspection.

V ndsledujicich tématech vas provedeme zdkladnimi postupy pfi vytvareni novych projektd, vkladani pozic do

v(kresU a vytvareni kontrolnich zprav.

Prohlidka poskytuje stru¢ny Uvod do vytvareni dokumentace o pribéhu kontrol v nastroji SOLIDWORKS
Inspection. Nastroj SOLIDWORKS Inspection nabizi fadu dalSich prvkd a funkci, které v této prohlidce nejsou

zahrnuty. Podrobnéjsi ndvod naleznete v ndpovéde.
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SOLIDWORKS INSPECTION - SAMOSTATNA APLIKACE

SOLIDWORKS Inspection umoznuje vytvareni dokumentd o pribéhu kontrol bez ohledu na typ systému CAD,
kter( pouzivate. Jste-li uzivatelem softwaru SOLIDWORKS a pracujete na souboru v(kresu, dilu nebo sestavé
SOLIDWORKS, pouZijte doplfikovy modul SOLIDWORKS Inspection. Pokud ale mate pfistup pouze k souboru
PDF nebo TIFF, pouzijte kvkldddni pozic do vikres( a vutvareni kontrolnich zprav samostatnou aplikaci
SOLIDWORKS Inspection. Samostatna aplikace SOLIDWORKS Inspection také podporuje 2D a 3D soubory CAD
od jinych dodavatel CAD. Vice informaci najdete v ndpovéde.

VYTVORENI NOVEHO PROJEKTU

1. Spustte samostatnou aplikaci SOLIDWORKS dvojitym kliknutim na ikonu na ploSe.

2. Zkopirujte slozku Tutorial ze slozky <instala¢ni slozka>/SOLIDWORKS Inspection/PDF/ a vlozte ji
na plochu. V prdbéhu prohlidky pro rychly start budeme vyuzivat soubory, které tato slozka obsahuje.

3. Kliknéte na Soubor a zvolte Novy projekt.

4. Vokné Sablona projektu vyberte $ablonu AS9102 (Inches) a kliknéte na OK.

L ™
m Project Template M
J 0K x Cancel ﬁ Import ﬁ Delete

AS58102 (Inches).ixpdot
AS8102 (Metric).ixpdot
Default.ixpdot

LS J

5. Vokné Otevrit vyhledejte plochu pocitace, slozku Tutorial a soubor LOWER PLATE - A2.PDF
a kliknéte na polozku Otevrit.
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PRIDANI VLASTNOSTI PROJEKTU

WOFHe ~cS

[ HOME | DOCUMENT = VIEW  GETTING STARTED

cmm data import - SOLIDWORKS Inspection

- ke Dimension & Surface Finish
a0 caomorries | @ e o o 2
[E5 Remove CAD/PDF File | Smart cometric Tolerances © Rotate ce Compare Addlowerleft Add UpperRight Clear All
o o Clockuize A A Po

ment Clear Upper Right

Compare

Characterist

e s 1
ancel NOJE [ revsins
1
26 BREAK ALL SHARP EDGES T0.05 | o | rev | [
Generai Settings 3@INSPECT PER XHJ-5250.

podu 2o KD

3| e = p 0 E— |
= Document it Name ©.325:.020
T £18:00 o S[A[E]
e 6802020 _— Dokument PDF
@ 7s0e0 \/‘ -
Name = - dj [T Joo[Ale i (] oc2]
.
— A
| = T T ' T ©2.875.020 ——=] 4_1 L*
. . .250£.020
Vlastnosti projektu |= 0520575
| =] -
) 0350;
= : .
-
a8 C
Sampling
Level i:l = #Char Type SubType Value Minus Toler. Uni Plus Toleran. Upper Limit Lower Limit Sheet/View/Capture q 1 N
s [ | ] N ot WspECT ReR 45250 :
4 a4 Length 325 020 +020 0345 0305 1
s s Length 618 -020 +020 0638 058 1
5 6 ime Length 680 -020 +020 0.700 0660 1
s Lengin 750 020 +o20 om0 0730 1 H
s s :
0 10
1 1 7 7 - N he
: Spravce tabulek: Kusovnik, Specifikace, Vlastnosti pl< < C

1. Pomoci posuvniku v praveé ¢asti stranky se presunte na rohové razitko vikresu a pomoci posuvniku

zvétSeni v pravé dolni ¢asti okna si razitko priblizte.

MU zete také podrzet prostredni tla¢itko mysi a vikres Posunout

2. Klepnéte na oznaceni pole Nazev dilu nebo na ikonu fotoaparatu.

[ Part Mame l

3. Stisknéte levé tlacitko muysi a tazenim zakrouzkujte nazev vikresu uvedeny v rohovém razitku. Nastroj
SOLIDWORKS Inspection pomoci technologie pro rozpoznani znakl (OCR) precte uvedeny Udaj

a zjisténou hodnotu vlozi pfimo do pole Nazev dilu.

TITLE:

PLATE - LOWER

Pfi pouzivani nastroje OCR vyberte pouze Udaje, které chcete z dokumentu zkopirovat; tak dosdhnete
nejlepSich vysledkl. Aby nastroj pracoval spravné, musi byt rozliseni dokumentu ve formatu PDF nebo
TIFF alespon 300 DPI. Se skenovanymi dokumenty nebo soubory PDF nizsi kvality mize mit

technologie OCR potize.
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4. Kliknéte na oznaceni pole Cislo dilu nebo na ikonu fotoaparatu. Stisknéte levé tlacitko musi a tazenim
zakrouzkujte ¢islo dilu uvedené v rohovém razitku. Timto zpUsobem vlozite ¢islo dilu do pole Cislo dilu.

Part Name | PLATE - LOWER ot

Part Mumber | @+

5. Muzete také rucné zadat dalsi vlastnosti do pole Uzivatelské vlastnosti, napriklad Material, Sériové

¢islo, FAI (Kontrola prvniho kusu) nebo Cislo zprawy.

Ok

6. Kliknutim na ikonu zavrete kartu Vlastnosti projektu.

FUNKCE ZPET A ZNOVU

1. Pomoci moznosti Zpét a Znovu muzete v pripadé potfeby snadno a ruchle zrusit nebo zopakovat
posledni krok.

@'DﬁHIF‘!Eﬁ=

VZORKOVANI

1. Chcete-li definovat vlastnosti vzorku pro cel( projekt, upravte v ¢asti Vzorek na karté Vlastnosti
projektu pole Velikost série, Uroven, Typ a AQL.

Sampling
Lot Size 200
Level II T
Type NORMAL *
AQL -

2. Chcete-li definovat vlastnosti vzorku urcité vlastnosti, zvolte pozadovanou viastnost dvojklikem na karté

Vlastnosti.

3. Zvolte rozbalovaci nabidku Kontrola.

Inspection
Ballooning

Custom
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4. Presunte se do ¢asti AQL a z rozbalovaci nabidky vyberte spravnou hodnotu.

5. Pole Velikost vzorku, Pfijmout a Odmitnout se automaticky vyplni na zdkladé zvolené hodnoty AQL.

AQL 2.5 -
Sample size 32
Accept 2
Reject 3
Key

VYJMUTI POZNAMKY

1. Kliknéte pravgm tlacitkem na wvykres, zvolte Extrakce OCR a z mistni nabidky zvolte polozku
Poznamka.

@ Smart Extract *|
OCR Exdraction * p= Dimension
5% BB Geometric Tolerances
_~_,I _ % Note
-j Dm et b <" Surface Finish
% Delete Pk Weld
Other

@ Pan

[ Selection Tool
?  QuickMeasure

Insert Mote
Q foom k

MUzete také vybrat kartu Dokument a vybrat polozku Poznamka ve skupiné Extrakce OCR.

W OZHe~s

FILE HOME DOCUMENT | VIEW GETTING STARTED

= . ‘ b= Dimension < Surface Finish
[=% ADD CAD/PDF File(s)
R BEE Geometric Tolerances J&* Weld
(-5 Remove CAD/PDF File | Smart
Extract % Mote Other
General Extract OCR Extraction

2. Stisknéte levé tlacitko muysi a tazenim vytvorte rdmecek kolem prvni pozndmkuy.

NOTE:

1. |ANODIZE BLUE PER XYZ-50.|

2. BREAKALL SHARP EDGES TG .05
3. INSPECT PER XHJ-5250.
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Nastroj SOLIDWORKS Inspection automaticky precte uvedeny Udaj pomoci technologie OCR a prida
k pozndmce pozici. Nactena podoba vlastnosti se zobrazi v okné Parametry vlastnosti. Zjisténa
hodnota se zobrazi v poli Hodnota.

TE:

1 =
2. BREAK ALL SHARP EDGES TO .05
3. INSPECT PER XHJ-5250.

T ——
Y12 4 4 b M =

Characteristic

ANODIZE BLUE PER XYZ-50.

T F
B4 U POR 2= e+

Characteristic Properties

General -

Project Properties

Type Mote

Sub-type MNote -

Quantity 1 =3

ANODIZE BLUE PER XYZ-50.

Value

Tolerance type

+Tolerance Hole fit

| e E I—EI o

-Tolerance Shaft fit
Upper limit
Lower limit

%, ExtractionXpert
Inspection v
Ballooning -7

Custom *

Nastroj SOLIDWORKS Inspection automaticky vyplni pole Typ, Dil¢i typ, Mnozstvi a Hodnota.
Vlastnost je pfiddna do ¢asti Vlastnosti ve Spravci tabulek. Cislo v pozici oznacuje vlastnost ve vikresu
i ve Vlastnostech.

Table Manager

Bill Of Material Specifications Characteristics
; #Char Type SubType Value Minus Toler. Unit Plus Toleran Upper Limit Lower Limit Sheet/View/Capture
51 1 Note Note ANODIZE BLUE PER XYZ-50 1

3. Kliknete-li do pole Hodnota, mUzZete poznamku upravit.
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VYJMUTI KOTY

1. Posunte vikres a priblizte si prvni kétu pod pozndmkami ve vikresu.

2. Kliknéte pravim tlacitkem na vykres, zvolte Extrakce OCR a z mistni nabidky vyberte Kéta.

@ Smart Extract Pl
QCR Extraction * |=] Dimension
% c Bl Geometric Tolerances
—‘_’] Co * DMote
:-j Dacte v % Surface Finish
% Delete p Lt Weld
Other
Grouping *
@ Pan
[» Selection Teol
? QuickMeazure
Insert Mote
Q Zoom L

MUzete také vybrat kartu Dokument a vybrat polozku Kdta ve skupiné Extrakce OCR.

B O He ~cSs
FILE HOME DOCUMENT VIEW GETTIMNG STARTED

‘ 7 = Dimension < Surface Finish

@ ADD CAD/PDF File(s)
BB Geometric Tolerances J* Weld

[55 Remove CAD/PDFFile | Smart
Extract _* Note Other

General Extract OCR Extraction

3. Stisknéte levé tlacitko muysi a tazenim vytvorte rdmecek kolem koty.

325+.020|

=

Nastroj SOLIDWORKS Inspection automaticky precte udaje (jmenovitou hodnotu, +/- toleranci) pomoci
technologie OCR, vypocitd horni a dolni limit a prida ke koté pozici. Nactena podoba vlastnosti se
zobrazi v okné Parametry vlastnosti.

F.3251.020
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Kliknete-li do pole Kompletni specifikace, Jmenovitd hodnota nebo Tolerance, mizete vlastnost upravit.

Properties [ Preferences lF X

-
= 12 4 4| b Bl =
T C -
E | i
e - F
. 325+ O2Olzﬁ°
[ ] — | Q
8 e [ rreeex
‘.I]_-'J - =t ] ot et
[=
2]
B | Characteristic Properties
[
L]
‘o || General *
[«
Type Dimension -
Sub-type Length -
Units -
Quantity 1 =3}
325+.020 0
Full specification é]
Maminal value |.325 I
Tolerance type Document Defined -
+Tolerance +.020 Hale fit -
-Talerance -.020 Shaft fit -
Upper limit .345
Lower limit 305
For reference Basic %, ExtractionXpert
Inspection -
Ballooning o
Custom *

Za Ucelem dosazeni nejlepSich vysledkl pri ¢teni kéty nebo kterékoli jiné vlastnosti nactéte pouze
danou vlastnost. Ujistéte se, Ze jste zachutili celou vlastnost, ale snazte se nezahrnovat ¢ary, odkazové
¢ary a jiné vlastnosti.

.325%.020 +.020

325,
L - ?( 1600 £

© 2018 Dassault Systemes. Vsechna prava vyhrazena. Divérné a nevefejné - zakaz Sifeni 11



4. Kdispozici jsou i dalSi moznosti. Rozbalte kartu Kontrola.

5. Mdazete zménit Operaci, Klasifikaci a kontrolni Metodu pomoci rozeviracich seznam.

Inspection -
Operation | . |
assification Mﬁending g

Methad Cutting
Deburring
Nonconformance # Drilling
Milling
Punching
Welding -

6. Zaskrtnutim policka Kli¢ova tuto vlastnost nastavite jako KliCovou vlastnost. Klicové nebo dllezité

vlastnosti jsou obvykle prabézné statisticky sledovany kontrolorem kvality nebo operdtorem. Do

exportované zpravy budou automaticky zahrnuty klicové vlastnosti; uzivatel vsak musi oznacit také

klasifikaci vlastnosti jako , klicovou”, aby se zobrazila v kontrolnim PDF (viz: Motivy pozic).

5255020

e

VYJMUTI RiDICIHO RAMCE GEOMETRICKYCH KOT A TOLERANCI

1.

Kliknéte pravym tlacitkem na vykres, zvolte Extrakce OCR a z mistni nabidky vyberte Geometrické

tolerance.

OCR Extraction * p= Dimension
B Cut BB Geometric Tolerances
—a_‘| Cop . Mote
:.j Paste v = Surface Finish
N Delete p A Weld

Other

Grouping 4
@ Pan
[ Selection Tool
? QuickMeasure
Insert Mote
Q Zoom ’
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2. Stisknéte levé tlacitko musi a tazenim vytvorte rdmecek kolem celého prvku fidiciho ramce hodnoty
geometrickych kot a toleranci, jak je vidét na obrdzku nize.

1| .020|A | B

@

3. V plUvodnim nastaveni se kontrolni rdmec GD&T v charakteristickych vlastnostech nebo na seznamu

vlastnosti nezobrazuje; na jeho misté bude ,VIZ TISK PRO GTOL".

Properties [ Preferences

2 1378 MEINCIE
2 :l 2
Lo -
g = =
E Characteristic Properties -
% General =
o
Type Geometric Tolerance -
Units -
Quantity 1 | @8

g |®|sp)|0(|@| 06|\ @(|e| O

Value

SEE PRINT FOR GTOL

Ef

]| | »

4. Uzivatel si mGze zvolit, zda prijme toto v{chozi nastaveni, nebo zda vlastnost upravi, aby byly zahrnuty
vSechny informace z kontrolniho rdémce GD&T.

© 2018 Dassault Systémes. Vsechna prava vyhrazena. Divérné a nevefejné - zakaz Sifeni.
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UPRAVA VLASTNOSTI GEOMETRICKE KOTY A TOLERANCE (GD&T)

1. Vrozeviracim seznamu Dil&i typ vyberte vhodny typ vlastnosti.

Properties { Preferences X
2 13/13 M 4 b|b
| £
g = iar
E Characteristic Properties -
=
% General =
o
Type |GeometricTDIerancE - |
Units | - |
Quantity |1 | (&5

g | ® | 2|0 @@ 0| @|@ O

| -

i fioey
l - =

Position
Flatness - Q
Perpendicularity

1 Angularity
Circularity
Runout
Total Runout

| Profile of a Line v -

2. Do nasledujiciho pole zadejte Hodnotu tolerance.

oo ss|o/e|o|e|o|e o o
= N L |
=

|=lo.z0

Value

=S

3. Pokud je to relevantni, zvolte Modifikator.

|g®s¢®®®®@®@u

= N P 2
Ef
[=l0.20 Q
Value

4. V poslednich trech polich vpravo zadejte Reference zakladny.
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5. Abyste mohli spravné vyjmout a exportovat Udaje z prvku GD&T do kontrolni zpravy, musite pouzit
pismo GDT nastroje SOLIDWORKS Inspection.

6. Kliknéte na Soubor a zvolte .

7. Ujistéte se, Ze je na karté Moznosti aplikace > Obecné zasSkrtnuté policko Povolit formatovani GDT
pro zakladni a referencni popisy.

4 Application Options
General Autorecover
Lists ‘

User Interface Enable Changes before Autorecover : | 10 -

Templates
Met-Inspect Autosave
4 Project Options
Characteristic
Export
Extraction
Ballocning Measurements Input and CMM Data Import
OCR
About

Enable Changes before Autosave : 15 - ‘

Add-ins

| Enable GD&T formatting for basic and reference dimensions

SOLIDWORKS PDM Integration

8. Veskeré Udaje z prvku GD&T budou spravné nacteny a exportovany do kontrolni zpravy.

PouZiti textu v kontrolni zpravé

PROFILE OF A

SURFACE =i

PouZziti nasnimaného obrazku v kontrolni zpravé

PROFILE OF A

SURFACE 1CN.020A|B|C

VYJMUTI MNOZSTVi

1. Kliknéte pravym tlacitkem na vikres, zvolte Extrakce OCR a z mistni nabidky vyberte Kéta.

¢ tExtract  » |

OCR Bxdraction * =] Dirmension
§ Cut Bl Geometric Tolerances [}
DD Copy _* MNote
A Paste + % Surface Finish
¥ Delete p A" Weld

Other

; 3
{“F Pan
[ Selection Tool
?  QuickMeasure
Insert Mote
q Zoom L
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MUzete také vybrat kartu Dokument a vybrat polozku Kéta ve skupiné Extrakce OCR.

B OS2 He~cSs

FILE HOME

(=% ADD CAD/PDF Filefs)
(55 Remove CAD/PDF File

General

2. Stisknéte levé tlacitko mysi a tazenim vytvorte rdémecek kolem koty.

2xX R.125

DOCUMENT

‘/

VIEW

= Dimensicn

GETTIMG STARTED

' Surface Finish
BB Geometric Tolerances A" Weld

Smart
Extract -* Note COther
Extract OCR Extraction

=

N3astroj SOLIDWORKS Inspection automaticky rozpozna Mnozstvi a dil¢i typ: Polomér. Nastroj OCR
také nacte jmenovitou hodnotu a vypoditd horni a dolni limit podle v{chozich toleranci urc¢endch

v nastaveni.

Characteristic Properties

General
Type
Sub-type
Units
Quantity

Full specification

MNominal value
Tolerance type
+Tolerance
-Tolerance
Upper limit

Lower limit

3. VSeznamu vlastnosti je u vlastnosti

Dimension

Radius |

125

125

Linear

+.005

Haole fit

-.005

Shaft fit

uvedeno mnozstvi 2. Chcete-li mit v Seznamu vlastnosti

samostatny rddek pro kazdou instanci, kliknéte na ikonu (&

vlastnosti budou uvedeny dvé instance.

a a1 Dimension Radius
a a2 Dimension Radius

125
125

© 2018 Dassault Systémes. Vsechna prava vyhrazena. Divérné a nevefejné - zakaz Sifeni.
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v okné Vlastnost. V Seznamu

+.005 0.130 0.120
+.005 0130 0.120
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4. Tuyto dvé instance budou mit ¢islo 4.1 a 4.2. Chcete-li zrusit jejich sdruzeni ve skupiné a pfifadit jim
samostatnad Cisla4 a5, vyberte obé vlastnosti, kliknéte pravym tlacitkem na Seznam vlastnosti
a vyberte v nabidce Seskupeni moznost Odstranit seskupeni.

& Cut
Copy
[ Insert Cut Characteristics »

+= Insert Characteristic

x Delete
Characteristic Mumber Reuse ¥
Update Characteristic Value
Reset Custom Numbers L

Create and Place Sub balloons I}l Group with share balloon

Il Of Material :

#Char Create Inspection Characteristic W UnGroup
Disable groupings
! ! EE Merge Characteristics .
3 5 Merge To Single Instance
UnMerge Characteristics
3 3 Length
1 a1 GoTo
2 ) Find CMM Results k

5 5 Dimension Length 2.875 -.020 +.020 2.895 2.855 1

5. Instance ziskaji ¢islo 4 a 5. Pokud je chcete znovu seskupit a prifadit jim ¢isla 4.1 a 4.2, vyberte obé
vlastnosti, kliknéte pravym tlacitkem na Seznam vlastnosti a vyberte v nabidce Seskupeni moznost
Skupina se sdilenou pozici.

& Cut
Copy
[} Insert Cut Characteristics r

+=  Insert Characteristic

)( Delete

Characteristic Number Reuse

Update Characteristic Value

Reset Custom Mumbers L4

Create and Place Sub balloons IH Group with share balleon

Il Of Material = %
#Char Create Inspection Characteristic T UnGrodd
Disable groupings

1 1 [If| Merge Characteristics
2 2 o Length

UnMerge Characteristics
3 3 Length
a a GoTo
5 5 Find CMM Results 3
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Jestlize misto toho vyberete moznost Skupina, nastroj SOLIDWORKS Inspection zobrazi ve vkresu dveé

— 2x R.125

pozice, které mizete presunout.

EXTRACTIONXPERT

Pokud jsou nékteré Udaje optického rozpoznavani znakd (OCR) nespravné a musite je manualné opravit,

1.
™) [‘)& Extracﬁnnxpert].

aktivuje se nastroj ExtractionXpert'

2. Jednoduse zadejte spravny Gdaj a kliknéte na Dalsf.

r A
m ExtractionXpert I\_- m

Please confirm that the values below are carrect.
ExtractionXpert assumes that they are in order to make
settings recommendations,

Value .325

+Tolerance  +.020
-Tolerance  -,020
Upper Limit  0.345

Lower Limit 0.305

3. ExtractionXpert automaticky vyzkousi riznd nastaveni OCR, jako je Zaostfit, Rozsifit, Zdokonaleni hran
apod., a projde 150 kombinaci, aby doporucil nejlepsi mozné nastaveni zalozené na zadanych

hodnotach.

18
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SMART EXTRACT

1. Pokud pouzivdte dokument PDF, ktery podporuje nastroj SmartExtract, muUzete rychle vujmout
vSechny poznamky.

2. Pravym tlac¢itkem kliknéte na vykres, zvolte Smart Extract a z mistni nabidky vyberte Jedna vlastnost
nebo Vice vlastnosti.

@ SmartBdract * @ Single Characteristic
OCR Bxraction * @ Multiple Characteristics

¥ Cut
By Copy
j Paste L4
X Delete L4
Grouping L4

™ Pan

[ Selection Tool

? QuickMeasure
Insert Mote
Q Zoom L4

MUzete také zvolit kartu Dokument; ze skupiny Vyjmout vyberte Smart Extract a poté vyberte Jedna
vlastnost nebo Vice vlastnosti.

W OZHe ~Ts

FILE HOME DOCUMENT | VIEW GETTING STARTED

X =4 Dimension V’ Surface Finish
[=¥ ADD CAD/PDF File(s) .'/

) BB Geomnetric Tolerances J* Weld
[53 Remove CAD/PDF File =~ Smart
Extract , -* MNote Other

General L 5 Si%e Characteristic Ctrl+ Shift+E
Properties [ Preferences @ Multiple Characteristics Ctrl+E

3. Stisknéte levé tlacitko mysi a tazenim vytvorte rdémecek kolem pozadované pozndmky.

563 R.250 -~
~.513 g |‘
375 S
-.363
~.163
—.050
~ 750 f= 7
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4. Algoritmus optického rozpoznadvani textu (OCR) automaticky rozpoznavd jednotlivé pozndmky,
pridéluje typ vlastnosti a pridava pozici.

©.563 ©OR.250 o
©:s13 Q:s.6°

« JEPA) ﬁ
© 363
G.?OQ
b
3

' .163

YN T oy —
U %K
i %m.aso

—).750 |

VYCHOZIi TOLERANCE

1. Kliknutim na Seznam vlastnosti vyberte posledni vlastnost.

Characteristic Properties -
General -
Type Dimension -
Sub-type Radius N
Units -
Quantity 2 i

125 Q
Full specification @
Mominal value 125

Tolerance type Linear -

+Tolerance +.005 Hole fit -
-Tolerance -.005 Shaft fit -
Upper limit 0.130
Lower limit 0.120

2. Nacteny polomér nema ve vikresu toleranci. Hodnoty pro +/- toleranci i horni a dolni limit jsou vSak
vypocitdny. Nastroj SOLIDWORKS Inspection pouZzije v(chozi tolerance nastavené v Sabloné.

2X R.125
3. Kliknéte na Soubor a zvolte .

4. Vrozeviraci nabidce Moznosti projektu zvolte kartu Vlastnosti.

© 2018 Dassault Systemes. Vsechna préva vyhrazena. Divérné a nevefejné - zakaz sifeni.
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5. Na levé strané muzete zvolit, se kterym typem vlastnosti pracujete, a poté na pravé strané v ¢asti

Vychozi tolerance mdzete na zdkladé Presnosti nebo Rozsahu definovat vichozi tolerance pro

Linearni a Uhlové kéty.

rDefault Tolerances

Default Tolerance

Linear Angular +
Precision
10
21

ENE

By Range * By Precision

+Tolerance
+1 -1
+1 -1

.nc nc

-Tolerance

V tomto pripadé, ma-li kota dveé Cislice, bude mit vychozi + tolerance hodnotu +0,1 a vichozi
- tolerance hodnotu -0, 1. V tomto prikladu bude mit kéta R.125 + toleranci o hodnoté +0,05

a - toleranci o hodnoté -0,05.

VLASTNIi TOLERANCE

1. Kliknéte na Soubor a zvolte .

2. Na karté Moznosti projektu vuberte polozku Vlastnosti.

3. VSechny tolerance Ize upravit v ¢asti V4chozi tolerance.

rDefault Tolerances

Default Tolerance

ENE!

Linear Angular +
Precision
10
21

By Range # By Precision

+Tolerance
+1 -1
+1 -1

.nc nc

-Tolerance

4. Muzete zvolit Linedrni nebo Uhlové tolerance a to, zda aplikace pfidéluje tolerance podle Rozsahu

nebo Presnosti.

5. Pole Pfesnost predstavuje pocet desetinnich mist v kdté a + Tolerance a — Tolerance predstavuje to,
jak Siroka je tolerance v obou smérech.

6. Kliknéte na , abuste pridali dalsi toleranci, a na , abuste kteroukoli z nich odstranili.

© 2018 Dassault Systemes. Vsechna préva vyhrazena. Divérné a nevefejné - zakaz sifeni.
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VLOZENiIi POZNAMKY

1. Kliknéte do vikresu pravym tlac¢itkem a z mistni nabidky vyberte polozku Vlozit poznamku.

@ Smart EBxtract ¥
OCR Extraction P

_h_*‘ Copy
Y Paste »
™ Delete 4
Grouping LS
@ Pan
[ Selection Tool
? QuickMeasure

Insert Note %
Q Zoom 4

MUzete také vybrat kartu DomuU a vybrat polozku Vlozit pozndmku ve skupiné Pozndmka.

Do vykresu bude pridan rdmecek poznamky. Ramecek Ize podle potfeby presouvat a ménit jeho
velikost.

P !
:

I

I

:

l

I

I

I

:

l

I
Lo

2. Chcete-li jej upravit, dvakrat do néj kliknéte.

| This is a note]|
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3. V nabidce moznosti ve skupiné Pozndmka mlzete zménit velikost a barvu pisma i barvu pozadi.

ATt | et hote This is a note

Rl

Ig Remove Note

Mote

ZOBRAZENI NéSTRO]l] PRO MANIPULACI
1. Vuyberte kartu Zobrazit.

2. Pomoci ikon ve skupiné List mdzZete prochazet mezi jednotlivgmi listy vikresu. Pomoci Sipek se
mUzete presouvat na Prvni, Pfedchozi, DalSi nebo Posledni list nebo mUzete jednoduse napsat ¢islo
pozadovaného listu.

3. Jednoduchym zpGsobem si miZete nastavit zobrazeni na Stranku nebo na V§&ku ¢i Sitku stranky.

4. Karta Zoom nabizi rychlé moznosti Pfiblizeni nebo Oddaleni zobrazeni nebo nastaveni poZzadované

drovné zoomu.

Zoom 100% Zoom Zoom
In Ot

Zoom

5. Podobné ovladace jsou k dispozici i v dolni ¢3sti jednotlivgch oken.

4 4 B b EN

6. Tlacitka Posunout, Zoom na oblast a Vlevo nahorte, Vpravo nahore, Vlevo dole a Vpravo dole jsou
k dispozici ve skupiné Zobrazit. Pomoci téchto tlacitek mizete ihned zobrazit pozadovany roh vikresu.

Y ]

Pan Zoomto Top Top Bottom Bottom
Area Left Right Left Right

Show

7. Tlacitko Zobrazit/skrygt popisy zobrazuje a skryva vlastnosti, které jiz byly zachyceny. Pomoci této
funkce mizete odhalit vlastnosti, které dosud nejsou oznaceny pozicemi.

[JIS Show AI!Annotatiunsl ‘3251020 4 Show All Annotations
% Hide Un-extracted Annotations % Hide Un-extracted Annotations
@ Hide Extracted Annotations + [Q Hide Extracted Annotations
Annotation Display | |- '6 .l 8_'020 Annotation Display | |_ '61 B'i’DQO
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VZHLED POZICE

1. Tvar, barvu a velikost jedné Ci vice pozic si mUzete prizplUsobit podle svého.

2. Vtabulce Seznam vlastnosti vyberte pozadované vlastnosti stisknutim kldvesy Ctrl a oznacenim

danych polozek. Chcete-li vybrat vSechny vlastnosti najednou, stisknéte soucasné kladvesy Ctrl+A.

Table Manager
Bill Of Material Characteristics

=l #Char

Specifications

Minus Tole.... Unit

Plus Toleran... Upper Limit Lower Limit Sheet/View/Cap...

SubType

Radius

Dimension 2% R.125

Radius 2XR125

Dimension

3. Na karté DomU mUzete upravit polozky Barva textu pozice, Velikost textu, Barva ohrani¢eni, Barva

+.05
+.05

pozadi, PrizpUsobit, Umisténi a Tvar pozice pomoci rozeviraciho seznamu prikazd ve skupiné Vzhled

pozice.
B O He~Es

FILE HOME DOCUMENT  VIEW GETTING STARTED
o = - Al e -] O/mm R |3 -
A - .Jl|- '|_._ — - | Shape | <> Diamc ~

View Appearance

-

Balloon Appearance

M

Location

25%.020
r .618+.020

4. Chcete-li nastavit vzhled pozice na Urovni projektu a ulozit toto nastaveni do Sablony, kliknéte na

Soubor a zvolte .

5. Vrozeviraci nabidce Moznosti projektu v zvolte kartu Nastaveni pozic.

s ™
m Cptions u
4 Application Options
General Text
IL_.IISt;I terf Starting Values : _ Increment : Text Color : Fit:
ser Interface
Templates Text Size Text Overflow
Measurements Input & Fit text to balloon
MNet-Inspect +| Set for document based on height of first capt TextSize: 7 = | Textsize unit: | pt -
. Fit balloon to text
4 Project Options
Characteristic
Export Style
Extraction
Ballooning Border color : EI Fill color : EI Balloon shape :
QCR
About Pasition Leader Lines
* Hide Show
L Characteristic
Color : | NN M
Characteristics Identification
Classification  Prefix  Suffix Balloon shape Fill colar Border color  Text Color Text Size Fit
1 Key k ‘OClrcIe - . - . - =3 -7 -3
1 »
L] =
o OK X cancel Apply

-

V tomto okné mlzete upravit vSechnu moznosti vzhledu pozice.
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MOTIVY POZIC

1. Pomoci okna ldentifikace vlastnosti na karté Nastaveni pozice muizZete motivy pozic vytvorit tak, aby
se na pozice stejného typu vlastnosti automaticky uplatnil specifick( vzhled, aniZz by bylo zapotrebi je
jednotlivé manudlné upravit. Kazda vlastnost se stejnou Klasifikaci bude sdilet stejnd motiv pozice.

Characteristics Identification
Classification  Prefix  Suffix Balloon shape Fill color Border color  Text Color Text Size Fit
1 Key k ‘OCircle - | - -3 -7 -3

o

2. Veskera pole Klasifikace, Tvar pozice, Barva vyplné, Barva ohrani¢eni, Barva pisma, Velikost pisma
a PrizpUsobit Ize zvolit v rozeviracich nabidkach.

3. Predpona, Piipona a Kritéria identifikace vyzaduji fuzické zadani.

4. Kliknéte na

odstranili.

i

PRIDEJTE KLASIFIKACI POZIC

1. Kliknéte na Soubor a zvolte .

abyste pridali dalsi motiv, a kliknéte na , abuyste kterykoli z nich

2. Na karté Moznosti aplikace vyberte polozku Seznamy.

3. Z kategorie Seznamy vlevo zvolte Klasifikace a poté kliknéte na tlacitko , abyste pridali moznost.

Lists :

Operations
Methods

| Classifications

User-Defined Sub-Types
Custem Field 1
Custem Field 2
Custem Field 3
Custem Field 4
Custem Field 5
Custem Field 6
Custem Field 7
Custom Field 8
Custem Field 9
Custem Field 10
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Major
Critical
Key
Minar
Incidental
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 OK

4. Po pojmenovani nové klasifikace kliknéte na

, abyste ji ulozili.

5. Novou klasifikaci nyni mGzete vybrat z rozeviraci nabidky Klasifikace, kdyz vytvarite motiv pozice.

NASTAVENI SEKVENCE POZIC

1. Kliknéte na Soubor a zvolte .

2. Na karté Moznosti projektu vuberte polozku Vlastnosti.

3. Okno Sekvence Cislovani je v levé spodni ¢asti; kliknéte na tlacitko , abuste pridali sekvenci.

4. Nazev sekvence a Poc¢atecni hodnotu Ize upravit.

Numbering Sequences

Sequence Name
1 Default
2 Sequencel

o || =

Starting Value
1
100

5. Chcete-li pouzit novou sekvenci pozic, pred priddnim pozice ji vyberte na karté Vzhled pozice ze
spravce CommandManager nebo ji pozdéji upravte v okné vlastnosti na karté Nastaveni pozic.

B O He ~-

FILE HOME DOCUMENT  VIEW GETTING STARTED

o [Emw
- | Shape | () Circle ~ | Location |~ |HEE - € =

_._ ‘I:l - | AH 7 - || pt - _o_ ] - || Fit 3 - |-X"V ™~ LeaderLine =
A A3 -9 [um
View Appearance Balloon Appearance

RAZENI POZIC

1. V Seznamu vlastnosti zvolte pozadovanou vlastnost.

2. Dvojklikem na sloupec #Znak zménite ¢islo pozice.

Ballooning -
Shape O Circle i
Border - =

Text Color [
Fil color I
Text5Size 7

Fit 4

[0 Leader Line

Lead Color HEE

Sequence  Default

Table Manager

Bill Of Material Specifications Characteristics

Minus Tole... Unit Plus Toleran... Upper Limit

Lower Limit

Sheet/View/Cap...

= #Char Type SubType Value
& [
3 3 Dimension Length .325+.020
3 3 Geometric Tolerance  Profile of a Surface [ S[gzgalE[c]
4 a1 Dimension Radius 2XR125
4 a4z Dimension Radius 2XR125
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-05
-05

+.020

+.05
+.05

345
0.010

175

175

305

-0.010
075
075

R e e
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ULOZENI SABLONY

1. Chcete-li aktua

a zvolte nabidku Sablona kontrolniho projektu.

D Mew Project Ctrl+Shift+ N

Ij Open Project Ctrl+0

ﬁ Import XML

u| ADD CAD/PDF File(s)

) Close Project Ctrl+F4

H Save Ctrl+5
lﬁ Save As

Publish

Template Editor... Ctrl+T

OCR Editor...

o PE

Help F1

SaveAs
(85 Inspection Project
H Save current project as new inspection project.

Inspection Project Template
g Save the project as a template that can be used
to format future projects. %

Options  Exit

2. Vokné Ulozit jako zadejte nazev a kliknéte na tlacitko Ulozit.

5{% Save As

OU |,. < Default (C:) » ProgramData » SolidWorks » SolidWorks Inspection Standalone » Templates »

- | +y ‘ | Search Templates

# Hide Folders

Organize » New folder = -
$¥ Favorites - Mame . Date medified Type Size
bz 3/14/2014 10:03 AM  File folder
B Desktop 8, 450102 {Inches).ixpdot 3/11/2014 818 PM  IXPDOT File 5 KB
4 Libraries 5@5 A58102 (Metric).ixpdot 3/11/2014 8:18 PM I{PDOT File 5KB
[Z Documents 8 Default.ixpdot 3/11/2014 818 PM  IXPDOT File 5KB
Jzi Music
[&5] Pictures
B2 Videos
2 FOURCADE Mathieu
1% Computer
G.- Network
@ Control Panel
£ RecycleBin
File name:
Save as type: [SulidWaIks Inspection project template (*.ixpdot)
I Save l [ Cancel
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VLASTNi SEZNAMY

1. Kliknéte na Soubor a zvolte .

2. Na karté Moznosti aplikace vyberte polozku Seznamy.

3. V nabidce Seznamy vyberte moznost Operace.

Lists : Values : B || o || =
| Operations | | Cutting
Methods Drilling
Classifications Deburring
User-Defined Sub-Types Bending
Custom Field 1 Ancdizing
Custom Field 2 Punching
Custom Field 2 Milling
Custom Field 4 Welding
Custom Field 5

Custom Field &

Custom Field 7

Custom Field 8

Custom Field 8

Custom Field 10

4. Kliknutim na ikonu pridate dalsi operaci.

5. Kliknete-li dvakrdt na nékterou instanci, muUzete zménit jeji nazev. Kliknutim na ikonu

pozadovanou instanci smazete.

6. MuUzete si pfizpUsobit seznamy Operace, Metody a Klasifikace a také seznam Vlastni pole.

© 2018 Dassault Systemes. Vsechna préva vyhrazena. Divérné a nevefejné - zakaz sifeni.
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PRIZPUSOBENI SEZNAMU VLASTNOSTI

1. Kliknéte na Soubor a zvolte .

2. Na karté Moznosti aplikace vyberte polozku UzZivatelské rozhrani.

3. Zaskrtnéte policka, kterd chcete v Seznamu vlastnosti zobrazit.

Characteristics Table

Column Name Display =
Type
SubType v
Value v
Unit v
Plus Tolerance v
Minus Tolerance v
Upper Limit v
Lower Limit v
FAI_CHR_GDT_CODE
Sheet/View/Capture v “
FAL CHR_TARGET v v
FAI_CHR_MIM v
FAIL_CHR_MAX v
FAI_CHR_DESC v
Operation v
Classification v
Method v
Comments v
Key v

AQL

Commmen e Cime

4. Chcete-li upravit poradi sloupcU, vyberte pole a kliknéte na ikonu .

5. AZ presouvani sloupcl dokoncite, potvrdte nastaveni kliknutim na OK.

TRIDENI A FILTROVANI

1. Kdyzv Seznamu vlastnosti kliknete na zadhlavi sloupce, tabulka se setfidi podle tohoto sloupce.

L1 Type
Dirmension [}

Dimension
Dimension

Geometric Tolerance
v s

V zahlavi vybraného sloupce se zobrazi Sipka ukazujici vzestupny nebo sestupn( smér tridéni.

2. Opakovanym kliknutim na zdhlavi sloupce prepinadte mezi vzestupnym a sestupnym tridénim.
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3. Kduyz presunete mys nad zadhlavi libovolného sloupce, zobrazi se v tomto zdhlavi ikona filtru.

SubType
Length
Radius

Radius

Profile of @ Surface

MNote
4. Kliknutim na ikonu ¥ mozete filtrovat Seznam vlastnosti na zakladé hodnoty tohoto sloupce.

5. Kliknete-li na zdhlavi pravym tlacitkem, zobrazi se mistni nabidka.

Filter
Show Find Panel

-

Sort Ascending

-

Sort Descending
Clear Sorting

Best Fit

=y
[ 11
e

Group By This Column

!

Show Group By Box

Remowve This column
Column Chooser

PRIDANI VYKRESU
1. Do jednoho projektu Ize pridat vice vykresd. Chcete-li pridat (nebo odebrat) vikres, vyberte kartu
Dokument a na ni moznost Pfidat soubor(y) CAD/PDF.

(=% ADD CAD/PDF File(s)
[55 remove CAD/PDF File

General

2. V okné Otevfit vyberte soubor PARTS LIST-PL2.pdf ze slozky Tutorial.

3. Nastroj SOLIDWORKS Inspection dokument prida. Nuni mdzete mezi obéma vikresy jednoduse
prepinat pomoci zdlozek v horni ¢asti okna vikresu.

LOWER. PLATE - A2.PDF parts list-pl2.pdf
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KUSOVNIK

Zpravy o kontrole prvniho kusu (AS9102) vyzaduji podle nékterych prdmuyslovych norem uvadéni Kusovniku.

1. Vuberte vikres PARTS LIST-PL2.pdf.

2. Ve Spravci tabulek vyberte moznost Kusovnik.

3. Pomoci tlacitka mUzete do Kusovniku priddvat jednotlivé polozZky.

4. Manudlné zadejte Udaje vcetné Ndzvu dilu, Cisla dilu, Sériového ¢isla, Cisla zpravy FAl a Kédu

dodavatele. Mizete také kliknout na @& (ikona OCR), abyste Udaje nacetli.

4] 4/ | o [ B[P PP

Part Mame |

i |

Part Mumber |

i |

Part Serial Mumber |

= |

FAI Report Mumber |

= |

Supplier Code |

= |

5. Prfipadné Ize vSechny informace pro jednotlivé polozky na rozpisce nacist soucasné. Na karté Kusovnik

kliknéte na polozku .

6. Stisknéte levé tlacitko musi a tazenim kusovnik zakrouzkujte.

PARTS
LIST

FSCM
XYZ123

REV. DATE | PL 5467ABC
11-17-99

FITTING ASSY — PUMP AND ENGINE CTRL PIN JKLE-5510

| PWR PLT

1 15467AB2
1 25467AB3
1 35467AB4
1 4546TABS
1 55467 AB6
2 6546TABT
2 7546T7ABS

2 85467AB9

737 - HOUSING
737 - CLAMP

737-X - O-RING

E-3A - HOSE

E-6 - MALE CONNECTOR
737 - FEMALE CONNECTOR
737 - CONTROL UNIT

737-X - BUSHING
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7. Nastroj OCR precte vSechny Udaje a automaticky vyplni sloupce.

‘ J oK ‘ x Cancel
Unassigned Unassigned | Unassigned | Unassigned |
15467AB2 737 - HOUSING
25467AB3 737 - CLAMP
33407AB4 737X — O-RING
45467ABS E-3A - HOSE
55467AB6 E-6 - PERRERE
65467AB7 737 E 2 e
715467ABS 737 g EEH_TRDL
85467AB9 737X - BUSHING

8. Kliknutim pravym tlacitkem do zadhlavi sloupce tento sloupec prifadite.

‘ J OK ‘ x Cancel
Unassigned Unassigned | Unassigned | Unassigned |
13467AB2 Part Name HOUSING
25467AB3 et fumbe CLAMP
Part Serial Mumber
35467AB4 FAI Report Number O-RING
45467ABS Supplier Code HOSE
S5467AB6 Unassigned R
FEMALE
085407ABT7 737 g CONNECTOR
CONTROL
75467AB8 737 - UNIT
85467AB9 737X 2 BUSHING

9. Po dokonceni klepnéte na OK.

POROVNANI VYKRESU
1. Prejdéte na kartu Dokument a vyberte moznost Porovnani.

0 B B & O

Replace Compare Add Lower Left  Add Upper Right Clear All Alignment Clear Upper Right
Drawing Alignment Point  Alignment Point Points Alignment Point

Compare

2. Vokné Vyberte vikres pro porovnani vyberte soubor LOWER PLATE - D2.PDF ze slozky Tutorial.
Kliknéte na tlacitko Otevfit.
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3. 0ba vykresy, revize A2 a D2, se navzajem prekruji. Nastroj Porovnani pouzije pro kazdy vikres jinou

barvu a pomUze vam odhalit zmény, které byly pri vutvareni nové revize provedeny.

(2).325+.020
.618+.020 ~To2[ATs]C|
.680+.020
750£.0
i |
1

R

4. Kliknutim na polozku Nahradit stavajici vikres nahradite; kliknutim na Zavrit okno zavrete.

\ J Replace l l x Close ]
lower plate - a2.pdf lower plate - d2.pdf
Original Drawing Comparison Drawing

- TmEe-br

-] =

T —
! e T A
n. E AT
'i‘_tw_;
2| = Be 5
a [ uhilin

-

Reset Button

Drawing Comparison Report
JORKS Inspection/PDF/Tutorial/lower plate - a2-comparison.pdf ==
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VLOZENI MRIZKY
1. Na karté Dokument vyberte polozku Mrizka.

HE Grid

2. Vokné Vlastnosti mrizky zaskrtnéte policko LOWER PLATE — A2.PDF. Na vsech strankach tohoto

vsv

souboru PDF se zobrazi mrizka.

Apply To | On/Off
Al
® = lower plate ...
@1
2
parts list-pl2...
b1

General

Lalalsl- sl ol

3. Muzete zménit barvu car mrizky a jmenovek mrizky.

AlB
1 - -
F]

4. Muzete také zménit pocet rddkl a sloupc.

Rows
s How.Many? [,
Starting Value: 1 ¥
Ol: Olf ©; Oli
Exclude:
Columns
How Many? il
EHJF- Starting Value: A ¥
@3 02 002
Exclude:

5. Kliknutim na ikonu vgpnete viditelnost mrizky.
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6. Kliknéte na OK.

Table Manager

Bill Of Material Specifications Characteristics

= .. #Char Type SubType I Char Zone I Value Minus Tole... Unit Plus Toleran. .. Upper Limit Lower Limit Sheet/v
> B I 1

2 2 Note Note BREAK ALL SHARP EDGES T... 1

3 3 Note Note INSPECT PER XH}-5250 1

4 a Dimension Length 325 -.020 +.020 0.345 0.305 1

5 5 Dimension Length 618 -020 +.020 0.633 0.598 1

6 6 Dimension Length 680 -.020 +.020 0.700 0.660 1

7 7 Dimension Length 750 -.020 +.020 0770 0.730 1

3 3 Dimension Radius 125 -.005 +.005 0.130 0.120 1

g g Dimension Length 2.875 -.020 +.020 2.895 2.855 1
. - R ,

Sloupec Zéna znakUl je uzitecny nastroj pro rychlé urc¢eni umisténi vlastnosti ve vikresu. Pracujete-li se
slozitymi vikresy s desitkami kot s pozicemi, tento nastroj vam usetri spoustu ¢asu.

SOUBORY 2D NEBO 3D CAD

1. Soubory 2D a 3D CAD lIze také pridat do jednoho projektu. Chcete-li pridat (nebo odstranit) soubor 2D
nebo 3D CAD, vyberte kartu Dokument a poté zvolte Pfidat soubor(y) CAD/PDF.

(=% ADD CAD/PDF Fileis)
|55 remove CAD/PDF File

General

2. Vokné Otevrit vyberte soubor PLATE.CATPart ze slozky Tutorial.

3. Nastroj SOLIDWORKS Inspection dokument prida. Nuni mdzete mezi dokumenty jednoduse prepinat

’

pomoci zalozek v horni ¢asti vikresu.

4. Zvolte kartu Dokument, ze skupiny Vyjmout vyberte funkci Smart Extract a poté zvolte Jednu
vlastnost nebo Vice vlastnosti.

B OBZHe~gs
FILE HOME DOCUMENT VIEW GETTIMNG STARTED

- I~ Dimension ' Surface Finish
[5% ADD CAD/PDF Fileis) /

Bl Geometric Tolerances J¢* Weld
[ Remove CAD/PDF File |~ Smart
Extract , | -* Mote Other
General @ sitfle Characteristic Ctrl+ Shift+E
Properties [ Preferences " Multiple Characteristics Ctrl+E
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5. Funkce Smart Extract prfimo nacitd Udaje souboru 3D podle predem definovaného nastaveni. Chcete-li
nastaveni zkontrolovat, kliknéte na Ano.

' B’
B SOLIDWORKS Inspection =

Annotations to be extracted are filtered based on the settings found under
Options-=Project Options->Extraction Settings. Would you like to review these
settings before proceeding?

[7] pon't ask me again ] ’

6. V nastaveni zkontrolujte vlastnosti, které budou zahrnuty do vasi zpravy, jako jsou koty, poznamky,
GD&T atd.

IGeneral Characteristic Extraction Settings (OCR & SmartExtract)

Characteristic Info
Create For Each Instance

[SmartExtract Settings

Dimensions
| Include | Auto-explode hole callouts
| Basic
| Reference
Inspection Only
Notes
| Include | Auto-explode multiine notes
+| Datums
+| Datum Targets
| Flag Motes
Correlate Flag Motes
Extract full Flag Mote text (supported for CATIA data only)
GDTs
+| Incude
Welds
| Include

Surface Finishes
+| Include
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7. Zvolte jednotlivou vlastnost nebo kliknéte a tazenim vytvorte rdmecek kolem pozadované poznamkuy.

+.003
-000

@[A[B[c] 2X 9.234+.008
[A] [¢[@.016@[A[B[C]

IN {260 MIN 4X .03 01

8. Pomoci

_A_NOTES,_Front View.
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PUBLIKOVANI NA 2D PDF

1. N karté Domd v ¢4sti Publikovat liknéte na ikonu B 20PPF

. V(kres s pozicemi bude exportovan do
formatu PDF.

3DPDF
%_EDPDF [ Default XML 'Ei' B verisurf

% B CAMSXML | Quality g Net-Inspect
Excel

Kpert
Publich
2. Vokné Ulozit jako vyberte pro ulozeni dokumentu slozku Tutorial, kterou jste zkopirovali na plochu.
Novy dokument je ve vichozim nastaveni pojmenovan LOWER PLATE - A2-ballooned.pdf.
MU zete si nastavit vichozi predponu nebo priponu a dalsi moZnosti exportu v nabidce MozZnosti.
3.

Pokud mate kterykoli 3D dokument, |ze do 2DPDF zahrnout snimky v{kresu.

LOWER PLATE - A2-ballooned. pdf

Ballooned by SolidWorks Inspection

NOTE: REvsons

1.(ANODIZE BLUE PER XYZ-50.

2 “’BREAK ALL SHARP EDGES TO .05 | zone ‘ Rev. ‘ DEsCRPTON oATe APPROVED
3. INSPECT PER XHJ-5250.

.325+.020

618+020
680020 b
f 750x020 \/72)(!2.]25
/7| .002
: : _| |owo][a[B H
=
T T 2.875+.020 4_1 L 250£.020
30067003

-.004

(Olclon]als]c] o

3.503

3.496

TITLE:

PLATE - LOWER

COMMENTS:

SZE DWG. NO.
= A PRI-MFG-237465

R
A2
DO NOTSCALE DRAWNE SCALE: 1:1

PUBLIKOVANI NA 3D PDF

1. N karté Domd v ¢4sti Publikovat liknéte na ikonu 18 3DP0F

- V(kres s pozicemi bude exportovan do
formatu PDF.

2. Vokné Ulozit jako vyberte pro ulozeni dokumentu slozku Tutorial, kterou jste zkopirovali na plochu.
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3. Budete vyzvani k vytvoreni 3D PDF pro jednotlivé 3D dokumenty.

:1 2003 wPES o TO DATASET
4 APPLIES TO DIMENSIONNG avp

N AND TOLERANCE
NN
N SQuARE sRaceTs

195700 11 a3
A240. o

PUBLIKOVANI DO APLIKACE EXCEL

v o |1 v . Excel . v , , , .
1. Na karté Domua kliknéte na ikonu B Exce ojde k vytvoreni kontrolni zpravy ve formatu aplikace
Excel.
3DPDF
gznPDF 43 Default XML 'Ei' Verisurf
%3 CAMS XML | Quality | g8 Met-Inspect
y Excel Hpert

Publish

V okné Exportovat do Excelu zvolte Sablonu AS9102 .xlt a kliknéte na Export.

Mame All 5heets
1 A59102 (Image captures).xlt
2 AS9102 (Image captures) - Mxpert,xdt [
AS9102 - MXpert.adt

4 lqﬁ

r“;..;‘ R

S v, =, v s , M v
Pomoci tlatitek L™ |5 L= ) mozete pridavat a odebirat Sablony ze seznamu Sablon.
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Vlastnosti Zpracovani obrazkd umoznuji definovat standardni velikost a koeficient zoomu pro

nasnimané obrazky, které budou pouzity v kontrolni zpraveé. Nékteré Sablony, napriklad AS9102

(image captures).xlt, pouzivaji nasnimané obrazky vlastnosti misto nactenych jmenovitych hodnot.

2. Kdyz kliknete na tlacitko Export, nastroj SOLIDWORKS Inspection vytvori soubor LOWER PLATE -

A2-FAIR xlsx.

Imaging

[T Fit Image To cell

() Do Mot resize

@ aApply Statndard Zoom Factor Percentage

[T Fit cell width to image

Contrast (1 - low, 4 - high):

1

0 -

[T Fit cell height to image

1

L

First Article Inspection Report
Form 3: Characteristic Accountability, Verification and Compatibility Evaluation

1. Part Number 2. Part Name 3. Serial/Lot Number 4. FAI Report
PRT-MFG-237465 PLATE - LOWER
Characteristic Accountability Inspection [ Test Results Other Fields
5. Char | 6. Reference L ocation |7. Characteristic |8. Requirement Ba 8b. Upper |Bc. Lower |9. Results 10. Designed | 11. Non- 14. Notes
No. Designator UoM | Limit Limit Tooling Conformance
Number
LOWER PLATE - A2.PDF ANODIZE BLUE PER XYZ-|
1 Mote
pg.1, Zone 1.B 50
W B
2 LOWER PLATE - A2 PDF LINEAR 325 in 0.345 0.3035 0.360
po.1, Zone 2.4
LOWER PLATE - A2 PDF | PROFILE OF A ) o o
® |pg Zone2E SURFACE [=1.0Z0[AJE[C] in 0.010 —0.010 0.010
m _
41 LOWER PLATE - A2 PDF RADIAL 125 in 0.175 0.073 0.100
pg.1, Zone 3.F
W B
42 LOWER PLATE - A2 PDF RADIAL 125 in 0.175 0.073 0.175
po.1, Zone 3.F
The signature indicates that all characteristics are accounted for; meet drawing requirements or are properly documented for disposition.
12. Prepared By |13. Date

Vzhledem k podminénému formatovani aplikace Microsoft Excel jsou v(sledky zadavané ruc¢né

automaticky zvyraznény Cervené, jsou-li mimo specifikaci, a zelené, pokud jsou v rozmezi specifikace.

Blahoprejeme! Podarilo se vam vytvorit prvni vijkres s pozicemi a kontrolni zpravu pomoci samostatné

aplikace SOLIDWORKS Inspection. Svij dokument PDF s pozicemi si muzete otevrit v libovolném

prohlizeci formatu PDF.
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APLIKACE EDITOR SABLON MICROSOFT EXCEL

Nastroj SOLIDWORKS Inspection nabizi fadu Sablon. Tyto Sablony si mdzZete upravit tak, aby splfhovaly vase

firemni standardy a normu.

1.

2. Vokné Vyberte Sablonu kontrolniho listu vyberte Sablonu AS9102 .xlIt a kliknéte na tlacitko Otevrit.
Sablony jsou obvykle uloZzeny ve slozce C:\ProgramData\SolidWorks\Solidworks Inspection
Standalone\Templates.

3. Kliknéte pravim tlac¢itkem na zdhlavi sloupce C a vibérem moznosti Vlozit vutvorte novy sloupec.

Kliknéte na Soubor a zvolte Editor Sablon.

FILE

balﬂ ADD CAD/PDF File(s)

HOME DOCUMENT

D Mew Project
/ q? Open Project

ﬁ Import XML

A\ Close Project

@ Publish

@ Template Editor...
@ OCR Editor...

VIEW GE
Ctrl+Shift+ N
Ctri+0
Ctrl+F4
Ctrl+5

4
»

Ctrl+T

s

(3] Select an inspection sheet template

) SOLIDWORKS Inspect ~ < [

B

OQ [11» Computer » Default(C) » ProgramData » SolidWorks » SolidWorks Inspection Standalone » Templates » [ 3] [ Search remplate 2]
Organize ~ New folder =+ 3 @
A Favorites Name Date medified Type B c D E

f
e 3/14/2014 1003 AM  File folder 5
B Deskiop AS3102 - IN2MM.xt 6/19/2012153PM  Microsoft xq ;23 TFatiumber Form 3 Charadensl‘}
A Lbraes £SSI02 - N SAIIILSI M Mictosoft Bl | | pCTONPERTIVSPECTIN SHEETIPROIECTPROPERTESPROIECTPROPERT |
5] Documents ] AS9102 - Mpertalt L7/2014808PM  Microsoft Exg V[Mame="Part Number] i
o) Music ] ASS102 - Newadt 3/28/2014 235PM  Microsoft Exc| =
] Pictures ] AS9102 - New2xit 5/5/20149:07 AM  Microsoft Exc|
B Videos ] ASS102 - Resultsalt 3/14/2014 1120 AM  Microsoft Fxq
/A FOURCADE Mathieu 2] AS9102 (image Captures) - INZMMt 6/19/20121:53PM  Microsoft Exg
% Computer ] ASS102 (Image Captures) - MM2IN.Ait 6/19/2012153PM  MicrosoftEx |4
G Network AS9102 (mage coptures) - Mipertat  J17/014608PM  MicrosoftBxe |5 Characteristic Accountability
[ Control Panel ] AS9102 (Image Captures) - Results.alt 3/11/2014818PM  Microsoft Exc 5.Char (6. Reference Location |7. Characteristic (8. Requirement
5 Recycle Bin =] AS3102 (Image Captures).xdt IS AM  Microsolt e 0|
| Customer Visits | =] Asan02:t 3/14/2014 11:28 AM i
1\ Inside Sales Kit ] PPAP - INZMMalt 6/19/2012153PM  Microsoft Exc
1. mou (] pPAP - MM2INt 6/19/20121:53PM  Microsoft Exe . iexINSPE|

cTIonXe
W 4 ¥ | Formi Form2 | Form3

File name: AS9102.xlt

~ | Excel Template ("t ") -

4. Novy sloupec pojmenujte Zéna znakl. Sloupec Zéna znakl pouzijete pro zobrazeni Zény znak( tak,

vrsv
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5. Vuyberte bunku C8.

A B | C| D

1

2

3 1. Part Number
iex INSPECTIONXPERT/INSPECTION_SHEET/PRC
art Number]

4

5 1
5. Char |Char 6. Reference Location

6 Ho. Zone

7
iex:INSPE
CTIONXP
EPC-E\SNSP iex:INSPECTIONXPERT/IN
SHEETJ); SPECTION_SHEET/ATTRI
TRBUT| W E:;Et::“R'BUTE’@FuH
ES/ATTRI
BUTE/@
Uid
8]

6. Vokné aplikace Editor Sablon SOLIDWORKS Inspection vyberte polozku Zéna z rozeviraciho seznamu
Token vlastnosti a kliknéte na moznost Vlozit.

[Ty SOLIDWORKS Inspection Template Editor

Active Template C:\ProgramData\SOLIDWORKS\SOLIDWORKS Inspection

@ Vertical Based Template (7) Horizontal Based Template

Document Token

Project Property Token

Bill of Material Token

Specification Token

Characteristic Token [Zune "]
Measurements Token [ v]
Close Template When Finished Insert ] [ Finished l ’ Cancel ]

7. V bunce C8 se zobrazi nova vlastnost.

iex: INSPEJiex:INSPE
CTIONXP| CTIONXP
ERT/INSPJERT/NSP
ECTION_J ECTION_
SHEET/A | SHEET/A
TTRIBUT | TTRIBUT
ES/ATTRIJES/IATTRI
BUTE/@ | BUTE/@

Uid Location

iex:INSPECTIONXPERT/IN
SPECTION_SHEET/ATTRI
BUTES/ATTRIBUTEA@Full
Location

8. Vokné Editor Sablon SOLIDWORKS Inspection kliknéte na moznost Dokonceno.
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9. Vokné Ulozte svou kontrolni Sablonu pojmenujte novy soubor AS9102 - novy.xlt a kliknéte na
tlacitko Ulozit.
10.V nabidce Samostatna aplikace SOLIDWORKS Inspection exportujte projekt do formatu Microsoft

Excel. Nezapomente kliknutim na ikonu @ pridat Sablonu do svého seznamu Sablon.

Z6na znakl je nyni uvedena jako nové vytvorena zprava Microsoft Excel.

First Article Inspection Report
Form 3: Characteristic Accountability, Verification and Compatibility Evaluation

1. Part Humber 2. Part Hame 3. Serial/Lot Number 4. FAIReport
PRT-NFG-237465 PLATE - LOWER
Characteristic Accountability Inspection / Test Results Other Fields
[5.Char |Char [ 6. Reference Location [7. Characteristic 8. Requirement 8a. [gb. Upper [Bc. Lower |9, Resuits 10. Designed | 11. Non- 14, Notes
No. zone Designator volt |Limt Limit Tooling Gonformance
Number
r LOWER: PLATE - A2 PDF ANODIZE BLUE PER XYZ-|
1 1B Note
po.1, Zone 1.8 50
2 2a |LOWERPLATE-AZFOF , ear 325 in 0345 0305
pg.1, Zone 2.4
LOWER PLATE - A2 PDF |PROFILE OF A
3 2E pg.1, Zone 2 SURFACE [SL0Z00REC] in 0.010 —0.010
41 ap |SOWERPLATE-AZFOF o spiar 125 in 0.175 0.075
pg.1, Zone 3.F
LOWER PLATE - A2 PDF
42 3F RADIAL 25 in 0.175 0.075
po.1, Zone 3F
[The signature indicates that all characteristics are accounted for; meet drawing requirements or are properly documented for disposition.
12, Prepared By ‘13. Date

Nastroj SOLIDWORKS Inspection nabizi zdkazniktm, ktefi si chtéji Sablony ve formatu Microsoft Excel
prizpUsobit, prakticky neomezené moznosti.

Mate-li z3jem o pokrocilé formatovani dat, mizete si vytvorit a integrovat kontingencni tabulky a také
pouzivat makra. Pfi pouzivani maker je nutné Sablonu ulozit jako soubor formatu *.xltm a pridat ji do
seznamu Sablon v nastroji SOLIDWORKS Inspection.

MUzZete také ruc¢né upravit tokeny pomoci nastroje Template Editor. Tento token napriklad vyplni horni
limit vlastnosti:

iex:INSPECTIONXPERT/INSPECTION_SHEET/ATTRIBUTES/ATTRIBUTE/@UpperLimit

Token si vSak mUzete upravit tak, aby filtroval exportované vlastnosti na zakladé nastavenych kritérii.
Vtomto prikladu token wvuplni pouze hodnoty horniho limitu u vlastnosti s hodnotou Operace
u polozky Ohyb (jak je ur¢eno v Seznamu vlastnosti).

iex:INSPECTIONXPERT/INSPECTION_SHEET/ATTRIBUTES/ATTRIBUTE[@Process =
'Bending']/@UpperLimit
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EEH9-&-|= CMM Data Import-FAIRxlsx [Compatibility Mede] - Microsoft Excel e @ [
Home Insert Page Layout Formulas Data Review View Developer Acrobat Team [ 9 = g B
o JR—
=8 = ] =] : 3 -
= ¥~ =1 Wrap Text General - | 7 mm |
=) g, . =) ®  Sowee s H¥ ¥ = ) g2
Paste B EMerge & Center = § - % » | % %8 Conditional Format Cell  Insert Delete Format Sort & Find &
- 7 - " 77 | Formatting = as Table = Styles ~ - - - T Filter v Select -
Clipboard ra Font Fl Alignment Fl Number F Styles Cells Editing
Al - fe | ~
x
-
=
|A B C D E F G H | J K L M A
1 First Article Inspection Report
2 Form 3: Characteristic Accountability, Verification and Compatibility Evaluation
3 1. Part Number 2. Part Name 3. Serial/Lot Number 4. FAl Report
4 PRT-MFG-237455 PLATE - LOWER
5 Characteristic Accountability Inspection / Test Results Other Fields
5. Char | 6. Reference Location |7. Characteristic |8. Regquirement 8a. |8b. Upper |&8c. Lower |9.Results 10. Designed |11, Non- 14. Notes
6 Ho. Designator UoM | Limit Limit Tooling Conformance
Number
7
[:3 4 I';;J\:\IER PLATE - A2.PDF LINEAR 325 in 0.345 0.305
9 5 :;;J:WR PLATE - A2.PDF LINEAR 618 in 0.638 0598
10 6 :STEH PLATE - AZPDF LINEAR B8O in 0.700 0.660 =
11 7 LOWER PLATE - A2 PDF LINEAR 750 in 0.770 0.730
po.1
The signature indicates that all characteristics are accounted for; meet drawing requirements or are properly documented for disposition.
12
13 | |12. Prepared By 13. Date
14
15
16
17
18
19
20 ||
21
22 v
H 4 » M| Forml - Form2 | Form3 - Bending Operation Form3 - Cutting Operation Form3 - Miling Operation [[ 4 [ Il ] 2l
Ready | 3 | |[FD @ 1003 () 0 (+)

VYSLEDKY MERENI

1. Kliknéte na Soubor a zvolte .

2. Na karté Moznosti aplikace > Obecné zaskrtnéte policko Vstup méfeni a import dat CMM.

Add-ins
| Measurements Input and CMM Data Import

Enable GDAT formatting for basic and reference dimensions
SOLIDWORKS PDOM Integration

) V
3. Kliknutim na ikonu LT okno Vlastnost zaviete.

4. Vokné Vstup méreni ve Spravci tabulek kliknéte pravgm tlacitkem na zahlavi a vyberte moznost
Pridat.

1

IR
li =} Rename
[ X o

elete
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5. Vyberte prvni buiku, napiéte vyraz USPECH a stisknéte kldvesu Enter.

NOTE:

140 ANODIZE BLUE PER XYZ-50,

. 2. BREAKALL SHARP EDGES TO .05
PaSS 3. INSPECT PER XHJ-5250.

Bunka i pfislusnd vlastnost bude zelenim zvyraznénim oznacovat stav kontroly. U kazdé vlastnosti
m0Zete uvést naméfenou hodnotu nebo vijraz USPECH / NEUSPECH / TESNY. Néstroj SOLIDWORKS
Inspection automaticky zvyrazni vsechny vlastnosti a bunky tak, aby bulo vidét, které splfuji dané

specifikace a které ne.

6. Vuplnte zbydvajici bunky.

0.01
0.125
0.13

Pokud sledujete vysledky u vice dilt, mUzete pridat pocet sloupcl podle toho, kolik jich potfebujete.
V nabidce Moznosti miZete nastaveni zménit v rozeviraci nabidce Moznosti aplikace a Vstup méreni.

Display
Unspeafied =1 i 3X .625
pass = -] a 3X 625 Passzone
Marginal Pass : D 3xX 625
Failure IEI . D 50 % -
Multiple Measurement Display Worst Case Max [ Min Worst Case [Best Case ' # Average Case
+| Ignore Basic and Reference Dimension Measurements
Mon-Variable Measurement Values
Pass Value |pass |
Marginal Pass Value |marginal |
Fail value |Fai| |
Expart
Color Settings Multiple Measurement Display

Do Mot Modify Colors
# Apply Display Color To Cell Fil
Apply Display Color To Cell Font

# Digplay All values

Use MeasurementXpert Display Settings

MUzete upravit vychozi barvu, nastaveni exportu a nastaveni pro zobrazeni vice méreni. Ve vchozim
nastaveni zobrazuje nastroj SOLIDWORKS Inspection prdmeérné visledky. Kliknutim na zahlavi

vybraného sloupce si mUzete zobrazit konkrétni sadu vysledkd.
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7. Vysledky muazete exportovat do formatu aplikace Microsoft Excel prostfednictvim Sablony AS9102 -
Mxpert.xIt. MUZete také vytvorit PDF s pozicemi s barevné oznacenymi vliastnostmi.

First Article Inspection Report
Form 3: Characteristic Accountability, Verification and Compatibility Evaluation

1. Part Number 2. Part Name 3. Serial/Lot Number |4. FAlReport
PRT-MFG—237485 PLATE — LOWER
Characteristic Accountability Inspection f Test Results Other Fields
5. Char 6. Reference 7. 8. Requirement 2a. |8b. Upper |8c. Lower |9.Results 10. Designed |11. Non- 14. Notes
No. Location Characteristic UoM | Limit Limit Tooling Conformance
Designator Number
1 LOWER PLATE - Note ANCDIZE BLUE PER XYZ-| PASS
2 LOWER PLATE - LINEAR 325 in 0.345 0.305
A2.POF pg.1
3 LOWER PLATE - PROFILE OF A ([020[ABIC] in 0.010 —0.010 0.0
A2 PDF pa.1 SURFACE
41 LOWER PLATE - RADIAL 125 in 0.175 0.075 0.125
A2.POF pg.1
42 |LOWER PLATE - RADIAL 125 in 0.175 0.075 0.13
A2.POF pg.1
The signature indicates that all characteristics are ted for; meet ing req ts or are properly documented for disposition.
12. Prepared By 13. Date

IMPORT CMM

1. Pomoci ikony = zavrete vSechny otevrené projekty.

4]

B0 E H e~
2. Kliknéte na Soubor a zvolte .

3. Na karté Moznosti aplikace > Obecné zkontrolujte, zda je zaskrtnuto policko Vstup méreni a import
dat CMM.

Add-ins
| Measurements Input and CMM Data Import
Enable GD&T formatting for basic and reference dimensions
SOLIDWORKS PDOM Integration

4. Kliknéte na Soubor a vyberte mozZnost Oteviit projekt.

5. Vokné Otevrit vyberte projekt CMM Data Import.ixprj ze slozky Tutorial. Kliknéte na tlacitko Otevrit.

6. Zobrazte si a upevnéte okno Import dat CMM.

CMM Data Import 1|x

j Add Files j Remove Files | | ./ Unassign ? Auto Assign

AR EARAE -
Feature Info
Line Char # Item # Axis

e

7. Kliknéte na ikonu Iﬂ (Nastaveni).
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_¥ Settings [l
General
Decimal Places: 4 =

Min Max Meas use Worst Case
[] Data Translation

Template Control

PC-DMIS ' A

About
port Powered by
Transformation Software Inc.

www.transformationsoftware.com Al

Version: 1.9.5.7

8. Nastavte polozku Desetinnd mista na hodnotu 4 a zaskrtnéte policko Min-max méfeni pouziva

nejhorsi pripad.
9. Zkontrolujte, zda je v rozeviracim seznamu vybradna polozka PC-DMIS.
10. Kliknéte na OK.

11. Kliknéte na ikonu .

12.V okné Otevfit vyberte projekt three PCDMIS COOX.txt ze slozky Tutorial. Kliknéte na tlacitko Otevrit.

'ﬁg Open ﬂ

OOV‘ .+ SOLIDWORKS Inspection - Training Files » Standalone - | 4’| | Search Standalone Fel |
Organize MNew folder =~ H @
*  MName Date m« ol
g X o CMM: 12-20-10_(1197-2527) UNCERTAINTY: =(2.89 + E|
%LGWER PLATE - A2.ixprj 5/13/200 11,75 Lypm
ﬁ LOWER PLATE - A2.PDF 2777201 DATE= 16/05/2011
ELC‘WER PLATE - A2-ballocned.pdf 5/9/201 PART NAME : INS37465_MAl6_11pT
B . REV NUMBER : A
) LOWER PLATE - A2-FAIR xlsx 5/13/20) cEp NUMBER -
T LOWER PLATE - D2.PDF 2/7/200 STATS COUNT & 1
1 EPARTSLIST-PLZ.pdf 2/7/201 [MANUAL ALTIGN?Z] : NO
E PARTS LIST-PL2-ballooned.pdf 5/9/201
| || PCDMIS €001 .t 2/28/20
| ] Pcomis coo2.o¢ 2/28/20 ﬁgﬁ{g@g'}- A
PCOMIS CO03.txt 2/28/20 PART NUMBER: 237465 REV: A
IS YU PART NAME: PLATE - LOWER Job#: 110516
L4 PROGRAMMER: AMCB INSPECTOR: AMCB
CAD FILE: lower plate.STEP
SAMPLE: 003
~ | . v . [ITEM 9,X][ITEM 2,Y] _ 2
File name: "PCOMIS C003.b" "PCOMIS CO01 £xt" "PCOMIS CO02.bd" - IAll Files (") 'I
i Open |vi [ Cancel ]
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13.Nastroj SOLIDWORKS Inspection zpracuje soubory a pfida je do projektu. Jsou-li pfistroje CMM
naprogramovany stejné, mlzete pridat libovolny pocet soubord s vysledkuy.

| Feature Info |13 Files | =

-3.2071 -3.2083 -3.2071]

0.6176 0.6162 0.6154]

4 Feature: DIM FLAT1= FLATNESS OF PLAME PLN_A

3 12 0.0014 0.0017 0.0014

4 Feature: DIM PERP 1= PERPENDICULARITY OF PLANE PLM_B,RFS TO WORKPLAME ZPLUS
4 1 M

0.0024 0.0032 0.0028

Perp.

4 Feature: DIM PERP2= PERPENDICULARITY OF PLANE PLM_C,RFS TO WORKPLANE ZPLUS
5 7 M Perp. 0.0000 0.0100 0.0054 0.0047 0.0062]
4 Feature: DIM PERP3= PERPENDICULARITY OF PLANE PLN_C,RFS TO PLANE PLN_B,RFS

[ 7] ] 0.0000 0.0087 0.0051 0.0058

Perp.

4 Feature: DIM LOC4= LOCATION OF POINT IT10A
7 10 x Dim. -3.5000 0.0030] -3.5023 -3.5026 -3.5024

4 Feature: DIM LOC5= LOCATION OF POINT IT108
8 10

4 Feature: DIM LOC 10= LOCATION OF POINT ITSBA
9 8 X Dim. -2.8750 0.0200 0.0200] -2.8304 -2.8816 -2.8826
4 Feature: DIM LOC11= LOCATION OF POINT ITSB

10

4 Feature: DIM LOCT= LOCATION OF POINT IT1

i1 1 0.0200] 0.3283

4 Feature: DIM LOC8= LOCATION OF POINT IT3

Parametry pristroje CMM se zobrazuji Cervené. Namérené hodnoty kontroly se zobrazuji zelené.
Vzhledem k tomu, Ze jste importovali tfi soubory, zobrazuji se tfi sloupce.

Hodnota poli Polozka ¢. (Cisla polozek) neodpovida ¢isldm projektu, nelze je proto pouzit k mapovani
v(sledkd.

14 Kliknéte na ikonu m.

15. Zruste zaskrtnuti policka Polozka €. a zaskrtnéte vSechna ostatni policka.

Assign by:

[ ] ltemn #

Type

Nominal

Plus Tolerance

Minus Talerance

v X

16. Kliknéte na OK.
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a Do you want to overwrite any existing results with the CMM results 7

Mo

Nastroj SOLIDWORKS Inspection automaticky mapuje vysledky podle Udaji ziskanych zvysledkd
CMM.

=
P
(W1}

17.V Seznamu vlastnosti vyberte fadu 4.

Bill Of Material Specifications Characteristics

E #Char Type SubType Char Zone Value Minus Tole... Unit
1 1 MNote MNote ANODIZE BLUE PER XYZ-50.
2 2 Note otz BREAK ALL SHARP EDGES T
3 3

Note Note INSPECT PER XHJ-5250.

\

1 2 3
0000000000000
]
]
» [B q ’@
R ot T s R —
13 12 Geometric Tolerance  Profile of a Surface Ez0EELD _

Nastroj SOLIDWORKS Inspection automaticky zvyrazni odpovidajici vysledky CMM.

4 Feature: DIM LOC7= LOCATION OF POINT IT1

Dim.

Hodnota Znak €. odpovidd hodnoté Znak €. v Seznamu vlastnosti.

18. Nastroj SOLIDWORKS Inspection bohuzel nepfifadi vysledky automaticky. K tomuto stavu mGze dojit
v pripadé, pokud pfistroj CMM neni naprogramovan spravné a nékteré hodnoty, které maji odpovidat
vysledkdm, nejsou spravné. Tento pripad nastal u vlastnosti ¢islo 10.
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19.V Seznamu vlastnosti vyberte fadu 10.

20. Posunte se v okné Import dat CMM nahoru a vyberte Polozku 9.

Feature Info 3 Files
Line

4 Feature: DIM LOC6= LOCATION OF POINT IT2

4 Feature: DIM A
3

-3.2060 0.0040 0.0030

.
R

Ackoli jmenovité hodnoty odpovidaji (-3,206), +/- tolerance nejsou v pristroji CMM zadadny sprdvné
a nuni se zobrazuji obracené. Z tohoto divodu nemohly byt prifazeny automaticky.

21.Chcete-li tento vysledek pfifadit ru¢né, kliknéte na Sipku dold v rozeviracim seznamu a vyberte
vlastnost 10.

Vysledky pro vlastnost 10 jsou nyni pfifazeny spravné. Pokud pozdéji pridate dalsi vysledky, ndstroj
SOLIDWORKS Inspection si bude mapovani pamatovat.

Blahoprejeme! Nyni uz umite primo zadavat viysiedky v nastroji SOLIDWORKS Inspection a importovat
vysledky ze softwaru CMM.

Néstroj SOLIDWORKS Inspection nabizi' i dalsi funkce. Podrobnejsi navod k aplikaci SOLIDWORKS
Inspection naleznete v napovéde online.
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